Zam Servis

Méieni povrchu desek

Zaveér

Diky nasazeni tohoto druhu méfeni si vyrobni firma
jednoznaéné zlepSila kvalitu vyroby
cementotfiskovych desek a uSetfila naklady za
vyrobu neshodnych desek (zmetkl). Dal$i vyhodou
je zpusob nasazeni systému, ktery neovliviiuje
vyrobu pfimym zplsobem, ale prostfednictvim
technologll vyroby, ktefi zhodnoti nutnost zasahu do

fizeni vyrobnilinky. Tudiz je nezavisly nafidicilince a
jeho aplikace nezdrzuje chod provozu. Systém Ize
nasadit i do jinych provozu, u kterych je kladen duraz
na rovinatost plochy. Napfiklad slkarsky primysl,
gumarensky, hutni pramysl anebo pro vyrobu
ostatnich stavebnich material(.

V katalogovém listu jsou pouze vybrané dulezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou pfirucku k tomuto vyrobku a pfipadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.
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Pro zajisténi kvality vyroby cementotfiskovych desek
jsme vyvinuli ve spolupraci s technologem vyroby
specialni méfici soustavu pro méfeni rovinatosti
vyrabénych desek. Desky se v technologii pfipravuji
nasypem materidlu tzv. rouna na plech pomoci
sypaciho stroje. Sypaci stroj po spravném sefizeni
nanasi material na plech ve stejné tlouszce po celé
plose.

Material svymi fyzikalnimi vlastnostmi méni kvalitu
sypani ze stroje. Tato zména se projevi v rovinatosti
sypaného materidlu na plech. Doposavad se
provadéla kontrola rovinatosti visualné a na zakladé
vysledku se stroj sefidil. Bohuzel vizualni kontrola
byla pro zvy$eni jakosti vyrabenych desek
nedostate¢na.
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Pro nahrazeni vizualni kontroly digitalnim snimanim
povrchu desky bylo nutno provést analyzu vSech
pouzivanych rezimii a podminek provozu. Na
zdkladé této analyzy vznikl vyzkum nasazeni
vhodnych méficich prvkl a vyvoj zakazkového
software pro vypocet rovinatosti.
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Popis systému

Méfici systém se sklada z péti snimacich prvkd pro
méfeni pfesné vzdalenosti, neutronového snimace
vlhkosti, snimacu polohy plechd, Fidiciho systému,
zobrazovace, prenosové cesty a software pro PC.
Viz. blokové schéma.

Snimace mefeni vzdalenosti jsou umistény tésné za
sypacim strojem nad rounem. Ty jsou pfipojeny
specialnim kabelem odolnym proti ruSeni do
rozvadéce s fidicim systémem. Taktéz do fidiciho

snimaci prvky

Ukolem snimagti vzdalenosti je zméfit vzdalenost
k rounu s pFesnosti na desetiny milimetru. Pro
dosazeni této presnosti bylo nutno provést
opakované zkousSky méfeni s rdznymi druhy
snimacu. Podminky aplikace ztéZoval vlastni
nerovny povrch rouna jak je vidét na detailu, rychlost
posunu a rtzné vzdalenosti podle typu vyrabéné
desky. Na zakladé zkouSek byl vybran vhodny typ
snimace a dlouhodobé nasazen pro ovéreni funkce
proti vypadku méfeni nebo chybé.

ZpUsob méreni

Po spusténi linky se zacnou odecitat data ze
snimacu vzdalenosti. Vzniknou takzvané body
méreni jejichz pocet je zavisly na rychlosti vy¢itani
dat Fidicim systémem. Rychlost desky ovliviiuje $ifi
mezery bodl v fadach (zelené pruhy), které Ize
nastavovat softwarem fFidiciho systému.
Automaticka regulace ¢asové mezery mezi vzorky
zavisla na rychlosti posunu desky v tomto pfipadé
nebyla pozadovana a na vysledku méféni nema
z&dny zasadni vliv.

V fidicim systému se vytvofi tabulka vzorkl. Vzorky
na jedné desce se v podélném sméru zprdméruji
a vznikne v tomto pfipadé pét hodnot. Ty se
navzajem porovnaji a na zakladé odchylek od stfedni
hodnoty se vyhodnoti.

systému je zaveden signal z vihkoméru a ze snimacu
polohy plechll. Z fidiciho systému linky jsou
zapojeny povelové signaly upozorriujici na stav linky.
Z Fidiciho systému jsou data pFfenasSena na
zobrazova¢ umistény ve velinu a dale do PC.

sypaci stroj

Tyto hodnoty v€etné vyhodnoceni se ulozi do
exportované databaze spolu s vyrobnim d&islem
desky udajem o vihkosti materialu vcetné teploty
a pofadovym oznacenim namichaného materialu
z michacky. Aktualni Udaj se zobrazi na displeji ve
velinu. V pfipadé prekroceni nekterého parametru
z méfenych udaji rovinatosti desek se kromé
vysviceni na displeji rozsviti také kontrolka a spusti
houkacka.

pocet vzorkud
draha snimacu
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Vysledky méreni

Vystupem z tohoto méreni je souhrnna tabulka dat,
ktera obsahuje vyrobni Ccislo desky spolu
s naméfenymi hodnotami datumem a casem
vyrobeni. Tato tabulka je pravidelné vycitana
zfidiciho systému a ukladana do PC prostfednictvim
vycitaciho software "DESKY". Zde se data archivuji
a sefazuji podle potfeby a pozadavku obsluhy.
Software v PC je schopen vysledna data rozesilat na
PC prostfednictvim pocitatové sizé k jednotlivym
fidicim pracovnikim. S daty je mozno dale pracovat
napfiklad v excelu a vytvaret si své vlastni grafy. Na
pfikladu je mozno vidét zménu kfivky pfi sefizovani
stroje.

Vysledek sefizeni stroje byl vidét i vizualné. Desky
s rounem se skladaji na sebe. V 9:15 byl systém
pfedan do provozu. Zjistilo se, Ze nasyp rona je
seSikmen o 5mm k jedné strané plechu. Kdyz se
desky naskladaly na sebe, vznikla viditelna odchylka
nasypu a desky se naklanély na jednu stranu. Méfici
systém upozornil na tuto zavadu a pfislusny
pracovnik zacal sefizovat stroj. V 9:41 byla jiz
odchylka mimo nepovolenou toleranci a desky se
viditelné prestaly naklanét k jedné strané. Byly jiz
vodorovné.
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